Znaczenie pomiarow grubosci tasmy na catej powierzchni
dla okreslenia momentu jej wymiany —
innowacyjne urzadzenie diagnostyczne BeltSonic

Ryszard Btazej, Leszek Jurdziak!
Agata Kirjanow-Btazej?,
Dominika Olchéwka, Aleksandra Rzeszowska?

XXIII Szkota Naukowa
im. Profesora Tadeusza Zura
Podstawowe Problemy
Transportu Przenosnikowego

1. wydziat Geoinzynierii, Gornictwa i Geologii
2. wydziat Informatyki i Telekomunikaciji

—
¥ 7] o 3
) 3 _ &
; ; # e B E LTS . N I C " 101 Narodowe Centrum
) N O e Badai i Rozwoju

Politechnika
LIDER I ]

Wroctawska




Znaczenie pomiarow grubosci tasmy na catej powierzchni dla okreslenia momentu jej wymiany —
innowacyjne urzqdzenie diagnostyczne BeltSonic

Agenda

Uszkodzenia tasm przenosnikowych

e System BeltSonic

e Pomiary grubosci tasm przenosnikowych

e Predykcja pozostatego czasu pracy

e (QOcena stopnia wytarcia poszczegdlnych okfadek tasmy przenosnikowej
e Doktadnos¢ pomiarowa

e Podsumowanie

i = 74 g —
»uL BELTS®NIC "' arroe @ ]%l
L8 - L\ 0010 NEeaton e Politechnika Wroctawska

Badan i Rozwoju




Znaczenie pomiarow grubosci tasmy na catej powierzchni dla okreslenia momentu jej wymiany —
innowacyjne urzqdzenie diagnostyczne BeltSonic

Uszkodzenia tasm przenosnikowych

Parametry Parametry Parametry Technologia
- tasmy WP urobku ' przenosnika pracy kopalni
grubos¢ oktadek rozktad uziarnienia dtugosc czeste zmiany

potozenia (przenosnik
staty, przesuwny)

(obecnos¢ duzych

bryt, krzywa sktadu Predikosc tasmy

budowa rdzenia

wtasnosci gum i wysokosc spadku . I L
rdzem‘owngi y Ziarnowego) urS:)bku P Zzmiennosc obcigzenia
oktadkowej utwory ) ,

el trudnourabialne liczba punktow
(twardosc,
S 22, . nadawy
scieralnosc) ostre krawedzie ) )

. , i liczba bebnow
obecnosc brekerow tarcie spowodowane R .,

falowaniem urobku prostoliniowosc

W miare wycierania oktadek maleje graniczna wartos¢ energii spadajgcych bryt urobku
powodujacych uszkodzenia, co powoduje przyspieszenie tempa uszkadzania rdzenia.
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System BeltSonic .. .

H——

y,lnnowacyjne urzadzenie diagnostyczne do pomiaru grubosci
tasm przenosnikowych w ruchu wykorzystywanych
w transporcie poziomym”
projekt NCBiR: Lider nr 0227/L-10/2018
04.05.2020 - 03.06.2022

e opracowanie nowego urzgdzenia do pomiaru grubosci i oceny zmian profilu
poprzecznego i wzdtuznego tasm przenosnikowych,

e stworzenie komercyjnej wersji przemystowej urzadzenia w  oparciu
o doswiadczenia uzyskane podczas realizacji wersji laboratoryjnej (patent: Polska,
nr 228973. Urzqdzenie do pomiaru grubosci oraz oceny zmian profilu poprzecznego
i wzdtuznego tasmy przenosnikowej).

&*
—_— /| -
ip g = AR A
%94, BELTSENIC :: ey comee
€ O = 0010 Racia | Rzl Politechnika Wroctawska




Znaczenie pomiarow grubosci tasmy na catej powierzchni dla okreslenia momentu jej wymiany —
innowacyjne urzqdzenie diagnostyczne BeltSonic

System BeltSonic
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System BeltSonic
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Pomiary systemem BeltSonic
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Predykcja pozostatego czasu pracy

BeltSonic
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Wytarcie oktadek tasmy

70

60

50 P —_—

40 o - . i L .

=27 o7 o~ TTTT L ——" Sean - \
30 -”/ A S s Te~ T~

20

10 == =2

o | | | | | | |
0 5 10 15 20 25 30 35

S
=]

Grubos¢ [mm]

o

5 10 15 20 25 30 35 40
Kanat pomiarowy

5 10 15 20 25 30

— a4 \ —
= FAR a2 e
BELTS\%NIC L\ 15096 Narodowe Centrum e ‘&4‘9 Politechnika Wroctawska

— A\ 10 Badan i Rozwoju




Znaczenie pomiarow grubosci tasmy na catej powierzchni dla okreslenia momentu jej wymiany —
innowacyjne urzqdzenie diagnostyczne BeltSonic

Doktadnosc systemu pomiarowego
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Doktadnosc systemu pomiarowego
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Podsumowanie

W ramach projektu opracowano pierwsze w Polsce urzgdzenie do ciggtego pomiaru grubosci,
profilu poprzecznego i wzdfuznego tasm przenosnikowych.

Zbudowane urzgdzenie moze by¢ stosowane do oceny stanu technicznego tasmy w
trakcie jej eksploatacji, ale takze w procesie jej produkc;ji.

Zaletg urzadzenia jest mozliwos¢ okreslania grubosci tasmy przenosnikowej niezaleznie
od jej rodzaju - systemem BeltSonic mozna mierzy¢ grubosé tasmy na catej powierzchni
niezaleznie od konstrukcji jej rdzenia

Potaczenie regularnej kontroli stanu technicznego rdzenia tasmy przenosnikowej z pomiarem
jej grubosci daje petny obraz stanu technicznego badanej taSmy oraz pozwala na okreslenie

tempa zmian ich stanu w czasie w trakcie kilku cyklicznych pomiaréw. Dzieki temu mozliwe
jest wdrozenie predykcyjnej wymiany tasm w oparciu o zdiagnozowany ich stan techniczny.
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